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Elements de réponse

Presse a injecter hybride

Presse a injecter hybride
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| D.Repl | /3,50 PH{
QOL[ I YI (GAS8NB RMIEZSNE $ y (i NI soieste\NgBO S Realpdessbls 0,25 pt
MOE: .. . Granulés plastiques ...................
MOS: .. . Piéces en plastique .. .. ..
Q.. Diagramme des interactioret liste des fonctions de services

D NJ vy dzt
plastiques

Service
maintenance

Normes de
a4 S OdzNJ

FP Produire des piéces en matieres plastiques

FC1 | Etre rentable économiquement

FC2 | Etre facile & manipuler et & paramétrer

FC3 |[{ QF RFLIISNJ | dzE RAYSyaArAz2ya Rdz Y2dzZ S

FC4 |{ QI RI KkljréhNSs plaftiques

FC5 |! GAfA&ASNI f QSYSNHAS St SOGNRIdzS Rdz NBaSH
FC6 | Respecter les normes de sécurité

FC7 | Faciliter les opérations dmaintenance
FC8 |wSalLISOGSNI t QSY@ANRYYSYSyi

Q.03.FASTartiel relatifa la fonction «T1». 0,75pt
FT1 FT11 Déplacer le plateau FT11Z1 Distribuer
mobile en translation f QSYSNHAS S

o FT112 Entrainerle
plateau mobile en
translation

Vérin électrique
VE1l

|| FT1B: Guider le Colonnesde guidage

plateau mobile en
translation de fermeture

FT12 Détecter la position
du plateau mobile

— FT13 Verrouillerle moule Deux gnouilleres
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D.Re | /2,50 Pt
Q.04. FASTpartiel relatif & la fonction &12 ».
I,:T2].' Alimenter en 025 Groupe
FT2 énergie A0 % hvdraulique
hydraulique y d
FT22  Distribuer
f QSYSNHA §
hydraulique
FT23 Acheminer FT231 Alimenter le
les granuléq fourreau par les granulé Trémie
plastiques plastiques
FT232 Canaliser leg
. : Goulotte
granulés plastiques
FT24 Plastifier les FT241 Fondre la FT2411 Chauffer et
granulés plastiqued matiere plastique contenirlamatiére
FT2412 Détecter la
température de |4
matiére fondue
FT242 Malaxer et FT2421 A Convg rar Moteur
" f QSYSNHAS :
doser la matier . . L hydraulique
lastique en énergie meécaniqu MH
P de rotation
FT2422 Adapter .
1t QSYSNHEA S Reducteur
) planétaire
rotation
| | FT2423  Agiter et 5
frotter la  matiére +tAa RQ)
plastique
| | FT2424 Guider en
rotation
FT25 Avancer la FT25L / 2 Y @S NI A | Vérins
GsiS RQAY hydrauligue en énergi RQI @I yO
le moule mécanique de translation V4
FT252 Guider la téte Cc;ﬁ%r;zsede
RQAY2SOuUAZ2Y ROAy2S
FT26 Injecter la FTZGl‘ Effectuer la IlalsAor
matiere fondue gtanche entre la tétg Buse
RQAY2SOuUAZ2Y
FT262 Actionner la vis QQV;r)'[nSa X
R QA Yy 2e8 ttanshagoy ot V2
FT263 Détecter la pressiol
RQAYy2SOGA2Y
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D.Red | /1,75 Pf
Q.05. Désignation et fonction des composants du schéma du circuit hydraulique @
Repere Désignation Fonction
oy | Distributeur 4/2 monostable & 5 A & 0NRO6dzSNI f QS y@aAdider &
commande électrique distributeur D4.
D3 Distributeur 4/3 monostable & 5ASGNROAZSNI t QSYSNAAS K& |

commande électrique

hydraulique

Pompe hvdraulique & débit Alimenter en énergienydraulique
pL | b Yo hdz O2y @SNIANJ ¢ Q$YSN\E@}?—5

Limiter la pression

LP1 | Limiteur de pression . . _
press Ou protéger le moteur hydrauliquet ses conduite

E1l | Filtre CAf GNBNJ f QKdzA £ S

E2 | Refroidisseur Refroidir le circuihydraulique

Q.06. Shéma du circuit hydraulique correspondantaphase 2¥ | @ y 0S RS £ (sG$S RQAy 3060

V1

o V3 I T: -
<C | QMH

v

A va [ ; I XQl

V2 Q2

X3 =

R - N . | LP2
%2y$S§ t 02 YLX 1w = >
Y —
c2 n D4

A A
va =] [ X
EV2 A 4 EVl \ 4 |

N\

I
I
I
I
_ ! b
D3 T D2 ¥ b1
I
I
I
I
i
i

Groupe hydraulique

N

K2y
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| D.Rep4 | /1,50P{
07. Calcul dda course de dosage maxim&enax(enmm). 0,25pt
!IA'I' lH é Nli T yl‘ ’Tli T ,l‘
r'] i IptH T
A.N: Al HO — "Hi Cmax= 160 mm
08 Calcudef I F 2 NDSFinRekNd 2 DOEx 2y S RS ONBSNI f I PiiINBaaA2y RIDRSHE
R p 8 _
e 11 vy 8 —=240528,18 N
AN:  Finj= 240,33 kN
09. Déduction def QS FVfeB KNl |j dzS R2A G RSGSEt 2 LILISNI OKI |j dBn, SSNAY ROt
€l h 17E
10. Calculdu diamétre théoriqueD (enmmy  lj dz§ R2A G+ @2 ANJ OKI | dz§ @ SNBuy R QJOZspE
t3 o
T Fp.oas
AN: L ht -011807m
8 &8 h ’
D=118,8 mm
11. Déduction dudiameétred (enmm)lj dzS R2A G | @2ANJ £ (GA3S RS OKI |jdzS O DRFpY
d=0,56.D= 0,56 118,08 66,12 mm
12. Fautil changer les vérinR Q A y 2 $1@tiVA 2Sydlii, proposer une référence convenable 0,25 pt

Oui,on propose laréférenceBDS430/180.

Car son diametre est D = 125 > 118,08 et sa course est 180 > 160 .

(0p))
(@]

w
(@

o Xily
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Q.13. Le chronogramme de fonctionnement 0,50pt
Ordre_ Phaseli Phas:e2 Phas:e3 P:hase4 EWPhasie7 Phaseiﬂ?hase?l
chronologique J ' ' ' ' | i
des phases g ; ; : : N,
Iniection Maintien  Plastification Eiection
Opérations ) : Refroidissement Ij . -
0 2 "4 '6 8 10 “t(ens)
Sortie
VérinsV3, V4
Rentrée >
2 4 6 3 “t(ens)
Fermé
Moule / \ /
Ouvert / | 1 — »
0 12 4 6 8 10 “t(ens)
Marche
2
Moteur MH ;
Arrét
0 > 7 5 I o (ens)
y 3
Sortie
VérinsV1, V2
Rentrée >
0 2 4 6 8 : 10 t'(ens)
Q.14. Tableaudesvaleurs des duréestou, trer €t TCy. 0,50pt
Durée 2 2 dz&@ S NJi dzNB | Duréede fermeture du moule Duréedu cycle de moulage
touv tfer Tcy
25 5
Valeur (en s) 0,5 Gw 0,5 9 0}
Q.15. Nombre de piecedlbp que peut produire cette presse en une heure 0,25pt
z A (74 (74 (14 ”n (74
EHlI @ —— | 1"HHA "H1 71 "H
Q.16. Pour avoir une meilleure rentabilittAugmentation ou diminution deldurée du cycle de mouladey. 0,25pt
On doit diminuer le temps de cycle de mouladey
Q.17. La proposition de lagdution convenable pour arrived ce but 0,25pt
¢ Augmenter la puissance du moteur hydraulique ¢ Augmenter la vitesse du moteur MH
X Augmenterf QSTFAOI OAGS Rdz a8 &G8YS | RIS YNS/FINENU RANE SLINWBSayal

—
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Q.18. Fonctionou composantconvenabledu circuit électriquepartielR S £ Q dzynfetiird RS T S NJ 1,00 pt
Fonction Composant
Alimenter lecircuit en énergie électrique Réseautriphasé 230v/400V-50Hz
. KM1, KM2.
5AA0NROdzSNI f QSYSNHA S Variateur de vitesse
N

Q

190 NI OGSNR&GAIdzSa Ml&s@rﬂzﬁju doBpbsaR ya t f QSyGNBS S |100pt
Tension Valeur 6%” maximale (en V) Fréquence
efficace (en (en Hz)
ULt t Syl 230 230/ = 325,27 50
U2a la sortie deT1 48 4811 =67,88 50
Q.20.a. Schémasynoptiquedu variateur de vitesse qui commande le motesynchrondriphaséM1.
L csy ?/5'6_'9_,'3_:""'2:'3'2"""5
Réseau triphas 1 ~ ! | = I
50 Hz . ' x [ M1

Q

Q

| 2y @SNI AN f Q Sy &eldie]
mécaniquede rotation :

Moteur asynchroneévil.

Codeur incrémental

P . ont
Acquérir les informations COL T LIS dzNI R N:'sza eNgtéSeS
CF Capteur de fermeturé
Automate programmableAP)
Traiter les informations
_ LedOn. RV
Communiquer Cables. t\\x;s:‘a'cepxées

Rappor 1

h

e\
CSt . .Redresseur - - - Q*QA/V)CSZ .Onduleur
"

20.b. Calcul dda fréquence (enH2 RS f |

0 Sy aA 2dmdrelriofsduass witasseNimi=210tr/min .

40

1 s—I™

AN.

-84 O
| 8

i ;

8 1°

21. Déduction delavaleur de laensionUm (enV) aux bornes du moteur

T

-|:| I%D

0,50 pt

0,25pt

0,25 pt
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D.Rep?

12,25 Pts

Q.22. Représendtion de latensionUm. (prendre pourt= 0, Um=0

500
450
400
350
300
250
200
150
100
50

0
-50
-100
-150
-200
-250
-300
-350
-400
-450
-500

AU enV

452,54

AN

AN

\

\

\

tenms
>

15 20 25

\_/

\/

Q.23. Identification dediaisons dwsystéme daléplacement du plateau mobile

Liaison entre Nom de la liaison | Tx | Ty | Tz | Rx| Ry | Rz
Ecrou a billes/Bati Appuiplan | 1 1 1
Ecrou a billes/Bielle 0 Encastrement
Bielle 1/Béati Pivot 1

Plateau mobile/Bati

Glissiere 1

Q24{Sya RS RSLX I OSYSyid RS f{ Q9 @z latbondekdpdnSel

LJ2 dzNJ F S NJ02Hm

0,25 pt

1,00 pt

Vers la gauche

Vers la droite

Q.25. héma cinématiquelesliaisonsL1et L2entenant compte des solutions constructiveslulet Solu2du D.res6.

Frein

Q.26. Type de la courroie utilisée dans le réducteurcatcul de somapport de réductiork.

0,50 pt

0,25 pt

|

Courroie crantée 5 Sy i SSk { @ Y OKNR Y S X

o o h

—

w
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Q.27. Calcul de laitesse moyenné&/p (enmm/min) de déplacement du plateau mohile 0,25pt
. <> o
T - - oorfv OO & =
2 S h
Q.28. Déduction dea vitesse déranslationVe(enmm/mind RS f QSONRB dz .Rdz FSNAY St §O(03pl
Q.29. Calcul de laitesse de rotatiorNv (entr/min ) de la vis du vérin électrique 0,25pt
Tm =g oM. o TR —— R
|
Q.30. Calcul de laitesse de rotatioNm (entr/min ) du moteurélectrique 0,25pt
J O J @] Fl
—— m, 4 _ h  <B i
T B 7 R s
Q.31 Vérification si la vitessappartient & la plage de vitesse permise pour le variateur de viggtgsstification. 0,25pt
Oui, la vitesse du moteur appartient a la plage permise pavariateur. Cat
40 h h 8 TH O
Q.32 Dessin de lduseen: 2,50 pt§

. Vue de face en coup&-A.
. Vue de droite.

A

] A-A

’\_7—5 SXS
) o\ B
\(\30‘(\\“ e> \) ;“7—625 = 7—'15 p -
\‘es “\\e‘\,a%e * 0 U -4 === T E
\e —— e — _




